PANAS, spol. s r.o.

DREVOOBRABECI STROJE A TECHNOLOGIE

Univerzalni CNC obrabéci centrum

morbidelli m100

Univerzalni CNC obrabéci centrum uréené pro
flexibilni obrabéni ploSnych i masivnich materidll.

Nekompromisni kvalita obrabéni s Konfigurace na miru

Extrémné vykonné pracovni jednotky: . Moznost osazeni az 4 pracovnich
JOX — 5 0s4 obrabéci hlava (Just lf’d“"t"k zaroven.

Quality eXtreme) s moznosti velkych Sirokd volba typd jednotek: 3/4/5 osé
Ubérd pri vysokych rychlostech bez e elektrovieteno, vrtaci hlava, otocnd

pila, pfidavné el. vieteno, dlabaci
jednotka, nastielovacka kolikd.

jakéhokoliv rizika vibraci.
RO.AX - vrtaci hlava s technologii

VOLITELNE

RO.AX (roto-axidlni hfidele) umoziiujici AGREGATY. i

otacky aZ 8.000 /min. T T
<369

Volny pfistup 360°

Verze Pro-SPAGE dovoluje obsluze
pristupovat ke stroji ze vSech stran
i béhem obrabéni. Prostor kolem
stroje je zcela volny bez jakychkoliv
prekazek (hrazeni, fotoburiky,
koberce, vyvéva).

Naskok diky rychlosti
g Vrtani —az 0 60 % rychlejsi
pracovni cykly.
Vymeéna nastrojii —
zasobnik FAST 14 umistény
u elektrovretene.

Kyvadlové obrabéni
s volnym délenim pracovniho
stolu.
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JOX - 5 os4 obrébéci hlava .

Vykonna 5 osa obrabéci hlava o vykonu 10 kW : i
(13,5 kW na prani) s kapalinovym chlazenim.

Flexibilni obrabéni s libovolnym naklopenim
nastroje (az 10° pod horizontalni rovinu).

ZASOBNIKY NASTR0JU

=

FAST 14 — zasobnik u elektrovietene TRB 11/14 - zasobnik na pravé strané stolu RAPID 16 — zadni rotacni zasobnik

RO.AX - vrtaci hlava

3 velikosti vrtacich hlav: F23L, F29LTC, F31LTC

RO.AX - pokrokova technologie konstrukce vrtacich
vieten s roto-axidlnim uloZenim (patent SCM).
Vyhody:

- otacky az 8.000/min

- upinani vrtak( pfimo do vfetynek

- dlouhy interval mazani (1000 mh!)

PRACOVNi STUL

M100F — multifunkéni pracovni stiil tvofeny v celé plose
rastrem z ALU slitiny. Vhodné pro tzv. nesting systém
(tvarové neomezené rozfrézovani desek na mensi dilce
veetné vrtani).

TV FLEX — tramcovy typ pracovniho stolu
s moznosti osazeni podtlakovych pfisavek
(plosné dilce) nebo pneumatickych svérek —:
(masivni vlysy). Na kazdy tramec Ize osadit Hlavni technické parametry
libovolny podet prisavek. :

) ) 3110 x 1320 (1620)
Vellkgst prac?vnl plgchy ?(-Y mm 3710 x 1320 (1620)
(obrobitelna el. vietenem i vrtaci hlavou)

5510 x 1320 (1620)
Max. vySka obrobku o 180 (250)

(od horni hrany prisavek)

56 (83) (Pro-Space)

Vektorova rychlost os X-Y m/min
78 (113) (Pro-Speed)

Podrobné informace o stroji zde:

Veskeré obréazky jsou pouze ilustrativni a mohou zobrazovat vybavu na prdni.
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https://www.panas.cz/cs/stroje/detail/5-osy-cnc-stroj-morbidelli-m100

