PANAS, spol. s r.o.

DREVOOBRABECI STROJE A TECHNOLOGIE

Produktivni GNC centrum

morbidelli cx100

morbidelli cx100
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Produktivni CNC obrabéci centrum uréené pro rychlé —

a flexibilni vrtani, drazkovani a frézovani ploSnych
materidlli predevsim v zakazkové vyrobé. Dilec je ]

opracovan ze vSech 5 stran na jediné zalozeni.

Vrtaci hlava RO.AX (F18L) Frézovaci elektrovieteno 1S030 Polohovaci svérka

12 ks vertikdlnich vieten. Frézovani do hlavni i boCnich ploch dilce (kapsy Obrabény dilec je pevné fixovéan a pfesné

6 ks horizontélnich vieten (2+2 v ose X a 1+1 na tchytky, prichodky, spoje pracovnich polohovan pomoci pneumatickeé svérky.

v oseY). desek, apod.). Preupinani svérky je zcela automatické

1 ks drézkovaci pilky v ose X. Rychla pneumaticka vyména nastroje a optimalizované dle pracovniho programu.
Vertiklni pneumatické pFitiaky okolo véetné upinaciho kuzelu ISO30 (na prani). Rozsah upinaci tloustky 10-60 mm bez

Vietynek. Vyména nastroje trva jen cca20 s a nutnosti prenastavovani.
Vyhody RO.AX technologie (patent SCM): nevyzaduje zadné domérovani nastroje ani

pouziti naradi.
e upindni vrtak{ pfimo do vietynek
e otacky 3.000 — 8.000 /min
e dlouhy interval mazani (1000 mh!)
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MAXIMALNi PRESNOST RIZENi STROJE

Automaticka kontrola délky dilce = perfektni spoje MAESTRO CNC - Cad/Cam systém

Laserovy systém nacitani presné délky dilce zajistuje maximalni Jedqoduchy, pFehIedny{ a snadno nauci-
presnost kolikovych spojd na obou stranach dilce. telny program, ve kterem obsluha rychle
pfipravi pozadovany pracovni program.

Stroj tak mohou ovladat i méné zkuSeni

Korekce programu probiha automaticky dle namérené odchylky.

uzivatelé.
Vrtani shora = absolutni presnost Hlavni znaky:
'?'? ‘FSF [ - Geské uZivatelské prostfedi
- - prehledné grafické ikony
—<(H— = E - prednastavena makra (vrtani rastrd, pantt, kolikovych spoj, drazky,
apod.)

Jako vychozi referenéni plocha je pou2|ta vnéjsi viditelna strana - import vykresti ve formatu DXF

dilce. Diky tomu se veskeré odchylky vrtani, zplisobené drobnymi - zobrazeni obrobku ve 3D nahledu
nepresnostmi tloustky materidlu, projevi pouze smérem dovnitf - kompatibilita s korpusovymi programy: Cabinet Vision, IMOS, PRO100,
korpusu a nejsou tudiz viditelné. Z vnéjsi strany jsou vSechny dilce DAEX, Corpus 3D, TopSolid, S-WOOD a dalsi.
vzdy perfektné slicované.
CGtecka éarovych kodii (na prani) ”
Pneumaticky pfitlacny tramec | \ ' - SlouZi pro automatické nacitani program -
Piitlacny tramec s pojezdem | / dle Cérového/QR kodu na etiketé dilch W ek
v ose Y pro zvySeni stability a snizuje tak chybovost obsluhy. ; "}5' "

dilce béhem vrtani, drazkovani
a frézovani.

Tramec Ize v piipadé potfeby i
vyradit z programu. |

Kabelovy dalkovy ovladaé
- pohotové ovladani hlavnich funkci stroje

Technické parametry

max. rozméry obrobitelného dilce mm 3.050 x 900 x 60
min. rozméry obrobitelného dilce mm 200x70x 10
rychlost pojezdi v oséch X /Y m/min 40/ 40
rychlost pojezdu v ose Z m/min 30
hmotnost stroje kg 1.350

Zastavhové
rozmery

Podrobné informace o stroji zde:

Veskeré obréazky jsou pouze ilustrativni a mohou zobrazovat vybavu na prdni.
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https://www.panas.cz/cs/stroje/detail/morbidelli-cx100

